ЭЛЕКТРОДЫ ЭПС-К1

Электроды марки ЭПС-К1 предназначены для сварки сталей с пределом текучести до 350 МПа под водой на глубине до 20 м во всех пространственных положениях, в том числе и на вертикальной плоскости сверху вниз. Электроды ЭПС-К1 обладают хорошими сварочно-технологическими свойствами. Шлаковая корка отделяется легко. Переход шва к основному металлу плавный. Дуга горит устойчиво. Основной составляющей покрытия является рутил. Легирование и раскисление металла шва осуществляют марганцем и кремнием. Их содержание в наплавленном металле не превышает соответственно 0,4 и 0,25%. Использование электродов ЭПС-К1 позволяет обеспечить механические свойства металла шва на уровне класса «В» ANSI / AWS D3.6. Тип электрода согласно ГОСТ 9467-75 - Э42. Хорошие результаты получены при сварке электродами ЭПС-К1 металлоконструкций, имеющих слой воды на свариваемых поверхностях.

Механические свойства соединений, выполненные под водой электродами ЭПС-К1

	Марка электрода
	σв, МПа
	δ5, %
	КСV, Дж/см², при 20 °С

	ЭПС-К1
	≥420
	≥14
	≥35 Дж/см²


Количество электродов ∅ 4 мм длиной 450 мм в одной пачке 80 ±1 штука, а масса пачки - 5 кг .

